PASCAL
PREFABRYKATY

Instrukcja montazu zbiornikow segmentowych do magazynowania
wody deszczowej, osadnikow gnilnych oraz szamba.

Dziekujemy Panstwu z wybor zbiornikéw modutowych firmy PASCAL PREFABRYKATY.
Doswiadczenie w produkcji prefabrykatow betonowych, pozwolito nam stworzy¢ produkt
oparty na systemie modutowym, wykorzystywanym zarowno w zakresie retencji wody
deszczowej oraz PPOZ.

W ponizszym opracowaniu przedstawiono wszelkie niezbedne wskazowki do
przygotowania zaplecza technicznego, wykopu oraz placu manewrowego jak i montazu
zbiornika modutowego. Aby Panstwo mogli cieszy¢ sie niezawodng pracg zbiornikow nalezy
zaréwno podczas transportu jak i montazu, przestrzegac instrukciji.
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I. Przygotowanie wykopu.

W zwigzku z przygotowaniem prac montazowych prefabrykowanego zbiornika

retencyjnego modutowego przed montazem muszg zosta¢ spetnione nastepujgce warunki:

Zageszczenie gruntu pod wylewkg betonowg 1s-0,98 ;

. Wylanie podbetonu: minimalny wymiar 6,50m/5,50m x (,X"+0,50 cm); grubos¢ 15 cm;

beton B15; gdzie ,X” to dlugosci zbiornika;

Wylewka musi posiadac¢ wytrzymatosé umozliwiajgcg posadowienie elementéw o
masie 23 ton.

Maksymalna réznica poziomu wylewki betonowej do 10mm. na catej dtugosci
(niedopuszczalne miejscowe nierownosci "wzniesienia");

Minimalne wymiary wykopu pod zbiornik (,X"+2,00m) x 8,00 m: gdzie ,X” to dtugos¢
zbiornika;

Nachylenie skarpy powinno byé pomiedzy 45°-60° (Rys.1a.).

Wzdiuz dtuzszego boku zbiornika wykonanie wymaganego utwardzonego dojazdu o

szerokosci minimum 12,00m liczonego od krawedzi gornej skarpy.

(Rys.1a.)

8. Whytyczenie i przekazanie Wykonawcy geodezyjnego usytuowania zbiornika oraz

szkicu geodezyjnego;

. Wykonanie i przekazanie Wykonawcy przed przystgpieniem ekipy do prac

montazowych operatu wysokosciowego wykonanej ptyty betonowej w siatce
4,5x2,4m (2,4 w kierunku wzdtuznym).
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lll. Sktadowanie prefabrykatéw na budowie.

Do unoszenia segmentow zbiornikdw niezbedny jest dzwig dostosowany do
warunkéw panujgcych na budowie (rys.2a. i rys.2b.). Podnoszenie elementéw powinno odbywac
sie za posrednictwem hakéw ktére podczepiamy do uchwytéw wmontowanych bezposrednio
w element, standardowo uzywa sie uchwytéw typu ,Ucho”.

rys. 2a. — widok od boku rys. 2b. — widok od gory
Minimalny dzwig GROVE GMK 5100

Elementy nalezy ukfada¢é w pozycji stojgcej dnem do dotu na drewnianych
podktadkach uktadanych w poprzek elementow z uwagi na utatwienia gdy juz przyjdzie do
montazu catego zbiornika. Rozpoczynajgc rozktadanie na podiozu nalezy umiesci¢ dwie
drewniane belki (np. z kantéwki sosnowej 100x100mm)

Przed przystgpieniem do sktadowania nalezy wyznaczyé odpowiednie do tego
miejsce.

Wszystkie elementy muszg by¢ sktadowane na réwnym podtozu o spadku
nieprzekraczajacym 1 %. Niezachowanie tego warunku doprowadzi¢ moze do uszkodzenia
elementéw wskutek poddania ich dziataniu sit, na ktére nie zostaty zaprojektowane.

Tymczasowe sktadowanie elementéw na placu budowy nalezy wykonaé na podtozu
stabilnym, mato podatnym na przemieszczenia — np. mozna wykorzystaé¢ ptyty drogowe
na utwardzonej podbudowie.

Podczas wszelkich czynnosci dotyczacych przemieszczania, sktadowania i montazu
prefabrykatow nalezy stosowac sie do zasad BHP oraz IBWR.

Przed rozpoczeciem prac wszyscy pracownicy biorgcy udziat w pracach powinni by¢
bezwzglednie zapoznani z niniejszg instrukcjg i wyposazeni w odziez ochrong i srodki
ochrony indywidualnej.
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Przed rozpoczeciem prac nalezy obowigzkowo sprawdzi¢, czy caly osprzet
do podnoszenia prefabrykatéow tj. zawiesia fancuchowe, pasowe, szekle, haki petle
transportowe nie majg uszkodzen, odksztatcen i posiadajg atesty oraz aktualne przeglady.
Uzywa¢ odpowiedniego, nieuszkodzonego =zawiesia linowego oraz wytgcznie
dopuszczonych, pasujgcych do nich i sprawdzonych akcesoriéw (petle liniowe, zaczepy itd.).

Aby sprawdzi¢ poprawnos$¢ podczepienia fadunku, nalezy podniesé element na
wysokos¢ 10cm i skontrolowaé, czy petle linowe, na ktérych podczepiony jest element sg
zamocowanie prawidtowo, (jest to warunkiem bezpieczenstwa) oraz czy na tak
podniesionym elemencie nie pojawiajg sie zarysowania i uszkodzenia. Element musi byc¢
podczepiony do zawiesi w pozycji poziomej. Niedozwolony jest jego przechyt (odchylenie od
pozycji poziomej) w zadnym kierunku. Obserwujgc tadunek mozemy przystgpi¢ do dalszego
montazu/transportu pionowego.

Uwaga! — Podczas manewrowania nie ciggnij/nie pchaj tadunku trzymajgc za element
transportowany. Moze to spowodowac¢ jego upuszczenie. Nigdy nie nalezy transportowac
tadunku nad ludzmi. Transportujac tadunek nad kabinami maszyn, budynkami trzeba zwrécic
uwage, aby w srodku nie znajdowali sie ludzie. Przy skladowaniu, przemieszczaniu i
transporcie prefabrykowanych nalezy korzystaé =z urzadzen zmechanizowanych
umozliwiajgcych bezpieczne wykonywanie prac, uwzgledniajg ochrone prefabrykatéw przed
uszkodzeniem.

Zasady postepowania podczas montazu zbiornika segmentowego.

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ dojazdu do miejsca roztadunku srodka transportowego
oraz dzwigu.

Niedopuszczalne jest transportowanie prefabrykatbw za pomoca, koparki
lub fadowarki oraz ciggniecie i przesuwanie prefabrykatéw po podtozu.

Zbiornik podziemny nalezy ostroznie umiesci¢ na dnie wykopu nie uszkadzajgc go,
np. wieszajgc na pasach.

W przypadku zastosowaniu komina nalezy stosowac tylko nadstawki (kregi, zwezki
asymetryczne, ptyty EKO) wykonane przez producenta zbiornikdw, aby zachowa¢ ciggtosé
systemu uszczelniajgcego zbiornika.

Zbiornik i czesci sktadowe nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem ewentualnych brakéw i
usterek.
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IV. Montaz zbiornika segmentowego.

Czynnosci podczas montazu zbiornika:

1. Montaz nalezy rozpoczgé od sprawdzenia odchytki ptyty pod komorg
(informacje opis techniczny komory) lub zgodnie z dostarczonym operatem.

2. Powierzchnia styku segmentéw powinna zosta¢ wysuszona oraz oczyszczona
z wszelkich zanieczyszczen (zdj.2a). Czynnos¢ osuszania mozna wykonac za
pomocg palnika do grzania papy.

Zdj.2b. — powierzchnia osuszona.

3. Uszczelke (zdi. 3a) nalezy przyklei€¢ na suchg, oczyszczong powierzchnie
elementu, w innym przypadku uszczelka nie przyklei sie do powierzchni.
Uszczelka ma dtugos¢ ~2,5m stad tez tgczenie wykonuje sie $cinajgc konce
pod katem 45°, nastepnie taczy sie je tak aby stworzyty jedng cato$é.

Zdj.3a. - Uszczelka Zdj.3b. — powierzchnia osuszona.
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W pierwszej kolejnosci nalezy przykleic Uszczelk% w narozniku formujemy pod

uszczelke do pionowej $ciany z zaktadkg katem 90~ uwazajgc aby jej nie

okoto 10cm (zd;. 3c.). rozerwac. sciany z zaktadkg okoto 10cm
(2dj. 3d.).

Zdj.3c. - Uszczelka Zdj.3d. — powierzchnia osuszona.

Po zamontowaniu uszczelki na powierzchni styku nalezy odklei¢ biatg tasme
zabezpieczajgca.

Zdj.3e. — powierzchnia osuszona.

Uwaga!

Uszczelke nalezy przechowywaé w temperatusze okoto 20°C, przed
przystgpniemeim do montazu, w innym przypadku moze pojawi¢ sie problem z jej
przyklejeniem oraz formowaniem.
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4. Kolejnym etapem jest montaz puszek na posadowionej czesci zbiornika.
Puszki przykreca sie tak aby pozostawi¢ swobode ruchu i mozliwo$¢ regulacji.

Zdj.4a. — powierzchnia osuszona.

5. Dostawienie segentu zbiornika mozna wykonac po uprzednim
wypoziomowaniu go na zawiesiach dzwigu. Dopychamy segment na odlegtos¢
35mm, tak aby opart sie 0 wczescniej przygotowane dystanse. Czynnos¢ ta
zapobiega niepozgdanemu zgnieceniu, znieksztatceniu uszczelki.
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6. Nastepnym etapem jest skecenie segmentéw. Sruby nalezy dokrecaé w sposéb
umozliwiajacy rownolegle docigganie catego elementu. Skecanie zbiornka
wykonuje sie za pomoca klucza 30mm. (zdj. ponizej).

W celu zapobiegniecia przekrecaniu sie puszek
wykorzystuje sie drewniane kliny o grubosci okoto 30mm.

Segmety dokreca sie do momentu uzyskania szczelniny 4-6mm. Wykorzystuje sie do
tego blachy lub podktadki dystansowe (nie mnigj niz 4szt.).

Blacha dystansowa lub podktadka z

tworzywa - gr.4-6 100x100mm

Po skreceniu blachy dystansowe nalezy
usungc¢ ze szczelin.

Analogicznie postepujemy z kazdym kolejnym elementem.
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7. a. Kolejnym etapem jest montaz piyt
przykrywowych. Zgodnie z technologig ptyty
montujemy na zaprawe KLEIB C21,
naktadajgc jana gorng  ptaszczyzne
zbiornika oraz tasme butylowg jak pokazano | Rura kartouans
na szczegole ,A’(Sch 1a.). \

Szczegbt “A"

Pret montazowy R20

\
\

\

\

\ Taéma e
ZAPRAWA
Kleib €21

butylowa

b. Montaz ptyt na uszczelke i robusty w ptytach
masg do wylewek np. SIKA 4R (Sch 2a.)

(Sch 1a.)

Szczegdt "B
f,’/ ptyta pokrywowa SIKA FLEX PRO \\
8. Kolejnym etapem jest fugowanie od wewnatrz ‘

stykow segmentow zaprawg naprawczg np. Cenent - 1 Cement - 2 }\
SIKA 20F i pokrycie ztgczy zaprawg BDS. \ /

A\
uszczelka
butylowa

(Sch 2a.)

9. W szczegolnych przypadkach, przy wysokim Szczegot "C”
poziomie wody gruntowej ostatnig czynnoscig
jest natozenie na wszystkie styki (szczegot
,C”), podktadu i naniesienie bitumicznego
srodka uszczelniajgcego (Sch 3a) . \
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uszczelniajaca
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Uwagal

|zolacja zbiornika od zewnatrz zgodnie z opisem technicznym zbiornika.

W przypadku wystgpienia na ptycie pod komorg odchylek wiekszych niz
przewidziane w projekcie nalezy przygotowa¢ podsypke betonowg wyréwnujgcy
powierzchnie.
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Wykaz elemetnéw niezbednych do montazu:

- klucz oczkowy 30mm — 4szt.,(dla przyspieszenia montazu);

- palnik gazowy do osuszenia powierzchni stykéw - 1szt.;

- dystanse o grubosci 35mm zapobiegajgce zmiazdzeniu uszczelki — 6szt.;

- kliny o grubosci 30mm zapobiegajgce przekrecaniu sie puszek -14szt.;

- dystanse o grubosci 4-8mm usatlajgce ostateczng odlegto$¢ miedzy segmentami —
6szt.;

- drabina, linka;

- mieszadto;

- pedzle, kielnie, miotty do oczyszczenia powierzchni styku.

Przyktadowe zdjecia z probnego montazu:

Prefdbrykaty Zelbetowe




