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INSTRUKCJA MONTAZU STUDNI EKO

Studnie kanalizacyjne EKO produkowane sa jako wyroby przeznaczone do wbudowania w sieci
kanalizacyjnej, w odpowiednio przygotowanym wykopie, ktorego ksztalt oraz konstrukcja
zabezpieczenia $cian powinny by¢ dostosowane indywidualnie do warunkéw gruntowo-wodnych oraz
mozliwosci technicznych .

Pamigta¢ nalezy, ze beton z ktorego wykonane sa elementy uzyskuje pelna wytrzymalosé¢
gwarantowang po uplywie 28 dni od daty produkcji. Po 7 dniach od daty produkcji istnieje
mozliwo$¢ transportu elementow gdyz beton uzyskuje tzw wytrzymalos¢ transportowa (ok. 70 %
wytrzymalosci gwarantowanej). Montaz elementow betonowych przed uzyskaniem pelnej
wytrzymaloSci wiaze si¢ z ryzykiem ich uszkodzenia oraz nieprawidlowego funkcjonowania!
Nalezy pamigtac takze o zasadach skladowania elementow na budowie w okresach wystepowania
mrozow. Elementy podstawy studni oraz wpustéw z osadnikiem w ktéorych podczas opadéw
gromadzi si¢ woda narazone sa w okresach mrozow na jej zamarzanie i w zwigzku z tym na
uszkodzenie (rozsadzenie). Trzeba zapobiec takim wypadkom poprzez odpowiednie
zabezpieczenie wymienionych elementow, uniemozliwiajac gromadzenie si¢ z nich wody

Wykopy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-68/B-06050.

Posadowienie studni powinno by¢ zaprojektowane indywidualnie w odniesieniu do miejscowych
warunkow gruntu.
W $rodowisku agresywnym nalezy wykona¢ izolacj¢ antykorozyjna na zewngtrznych $cianach studni
zgodnie z obowigzujacymi normami i instrukcjami.
Studnie EKO posadowi¢ nalezy bezposrednio na gruncie rodzimym, podsypce piaskowej lub na
podbudowie betonowej ( zaleznie od warunkow gruntowych).

Prefabrykowane elementy studzienek taczone sa za pomoca specjalnych uszczelek. (szczegotowa
instrukcja naktadania uszczelek znajduje si¢ ponizej)
Uszczelka ta jest uszczelka gumowa stozkowa wykonana specjalnie do taczenia prefabrykatow
betonowych, a jej konstrukcja umozliwia szybki, pewny i bezpieczny montaz.
Do jej montazu nalezy uzy¢ specjalnego srodka poslizgowego (oferowany przez nasza firmg).
Srodkiem tym nalezy pokryé zewnetrzna powierzchnie uszczelki umieszczonej na dolnym elemencie
studni 1 wewngtrzna powierzchni¢ zamka gérnego elementu studni naktadanego na uszczelkg.
Elementy denne studni moga by¢ wyposazone na zamdwienie klienta w alternatywne do tradycyjnych
systemOw rozwiazanie, polegajace na wyprofilowaniu w $cianie studni ksztaltu odzwierciedlajacego
przejscie szczelne wyposazone w uszczelke zintegrowana lub uszczelkg wkladana. Przy montazu
rurociggdw w tak przygotowane przejScia, nieodzowne jest stosowanie S$rodka poslizgowego
ulatwiajacego zainstalowanie rury.

Zalecamy nastgpujace ilosci $rodka poslizgowego (do przygotowania jednego polaczenia pomigdzy
elementami):

Elementy studni @1000 mm — 0,6 kg/ztacze
Elementy studni ©@1200 mm — 0,8 kg/ztacze
Elementy studni @1500 mm — 1,2 kg/ztacze
Elementy studni ©@2000 mm — 1,5 kg/ztacze



Przy montazu kolejnych elementow studni nalezy bezwzglednie zwrdci¢é uwage na réwnomierne
naktadanie elementéw na siebie. Do tego celu stuza specjalne chwytaki zapewniajace wypoziomowanie
montowanego elementu. Nieprawidlowe zmontowanie elementow powoduje podwinigcie uszczelki i w
dalszym efekcie przecieki ztacza.

Dla ulatwienia montazu elementéw wyposazonych w stopnie ztazowe, na zewngtrznej ich stronie
znajduje si¢ pionowe wtloczenie przebiegajace przez cala wysokos$¢ prefabrykatu. Przy skladaniu
kolejnych elementéw nalezy to robi¢ tak, aby powyzsze wytloczenie tworzylo jednolita, pionowa linig
przez cata wysoko$¢ studni (bez elementu dennego oraz przykrywowego).

Potaczenie takie jest szczelne 1 odporne na skutki przemieszczen bocznych.

Studnie wyposazone w stopnie ztazowe zeliwne, zwienczone zwegzka, nalezy montowaé w sposob
zapewniajacy prawidlowy uktad ciagu osadzanych naprzemiennie stopni. W przypadku wystgpowania
kregow o wysokosciach 0,75 m (wyposazonych w 3 stopnie) lub ewentualnie kregéw o wysokosci 0,25
m (wyposazonych w 1 stopien), ich montaz powinien odbywac si¢ bezposrednio na dennicy!

Przy montazu nalezy zagwarantowa¢ rOwnomierne przenoszenie obcigzen migdzy wszystkimi
elementami oraz wyréwna¢ wszelkie nierownosci w obszarze podporowym. W tym celu zalecamy
uzywanie zaprawy cementowe;.

Przed dokonaniem montazu studni nalezy oczysci¢ wszystkie elementy zlaczy, usuna¢ wszelkie
zanieczyszczenia, mogace mie¢ wplyw na starannos$¢ i trwato$¢ wykonania potaczenia.

W elementach dennych studni lub elementach trzonu studni moga zosta¢ osadzone przej$cia
murowe wg zamowienia klienta. Pamigta¢ nalezy, ze tylko stosowanie oryginalnych materiatow
systemowych zapewnia trwale i szczelne ich osadzenie w elementach studni. Zastosowanie materialow
0 innym przeznaczeniu np. nasuwek czy muf polaczeniowych zamiast oryginalnych przejs¢ murowych
nie gwarantuje szczelnosci studni i zwalnia producenta z jej deklarowania.

Elementy studni wyposazone w przejscia murowe, przed wbudowaniem w system kanalizacyjny
nie powinny by¢ skladowane w miejscach o silnym nastonecznieniu i1 miejscach narazonych na
wystepowanie duzych gradientow temperaturowych.

Rozszerzalno$¢ termiczna materialow uzytych do produkeji przejs¢ murowych oraz betonu, z ktorego
wykonane sa studnie jest zasadniczo r6zna, co moze spowodowac powstawanie peknie¢ w strefie ich
potaczenia.

W studzienkach kanalizacyjnych faczonych na uszczelke tylko pier§cienie wyrownujace
faczone sa na zaprawg cementowa.
Zaleca si¢ stosowanie tylko zapraw cementowych tzw. wodoszczelnych. Zapraweg cementowa
o konsystencji gestoplastycznej nalezy naklada¢ w formie warstwy o grubosci 10-15 mm, na gorna
powierzchnig ptyty pokrywowej. Nastepnie nalezy na tak przygotowanym zlaczu montowac pierscien
wyrownawczy. Po zakofnczonym montazu gérna powierzchnia pier§cienia wyrdwnawczego powinna
leze¢ w plaszczyznie poziomej. Wycisnigty nadmiar zaprawy nalezy usunaé, a powierzchnie zlacza
wyroéwnac (zatrze¢). W przypadku zastosowania wigkszej ilosci pier§cieni, zaprawg¢ naktadamy na kazde
polaczenie pomigdzy nimi.

Prawidlowy montaz studni oraz przestrzeganie powyzszych zasad daje pewnos$¢ jej dlugiego i
bezawaryjnego uzytkowania.

Stosowanie rozwigzan i materialow innych jak okresla niniejsza instrukcja zwalnia producenta z
udzielania gwarancji prawidlowego funkcjonowania wyrobow.






Instrukcja montazu uszczelki klinowej

1.

2.

5.

6.

Przed montazem uszczelki oczys$ci¢ gorny i dolny zamek kregow z piasku, ziemi oraz innych zanieczyszczen
mogacych wptyna¢ negatywnie na szczelno$¢ potaczenia.

Naciagna¢ uszczelke klinowa na zamek gorny krggu, nastgpnie wyréwnac jej rozmieszczenie zgodnie z
wyprofilowaniem zamka.

W greieidzie

Gotawe pabatzenie

. Na tak umieszczona uszczelkg nanies¢ rownomiernie srodek poslizgowy. Konieczne jest rowniez doktadne

przesmarowanie zamka dolnego kregu (po uprzednim jego wyczyszczeniu) nakladanego z gory na studnig - co
zapobiega wywinigciu si¢ uszczelki klinowej podczas montazu.

. Po zamontowaniu element gérny musi by¢ rownomiernie posadowiony na elemencie dolnym. Prawidtowo

zamontowana uszczelka musi zapewnia¢ szczelno$¢ potaczenia.

Dla rownomiernego roztozenia naprezen pionowych w studni szczeliny technologiczne powstate po ztozeniu
kregdw mozna wypelni¢ zaprawa.

Przy wykonaniu kolejnych potaczen nalezy postepowac jak w pkt. 1-5.

Instrukcja montazu uszczelki samosmarujacej i podwdjnej

1.

2.

Przed montazem uszczelki oczysci¢ gorny i dolny zamek kregow z piasku, ziemi oraz innych zanieczyszczen
mogacych wplyna¢ negatywnie na szczelno$¢ potaczenia.

Naciagna¢ uszczelkg samosmarujaca na zamek gorny kregu, nastgpnie wyrownac jej rozmieszczenie zgodnie z
wyprofilowaniem zamka.

< —

. Po zamontowaniu uszczelki element gérny musi by¢ rownomiernie posadowiony na elemencie dolnym.

Prawidtowo zamontowana uszczelka musi zapewnia¢ szczelno$¢ potaczenia.
Szczelina pozioma na polaczeniu wewnatrz studni moze by¢ zaszpachlowana zgodnie z zaleceniami
inwestora.

. Przy wykonywaniu kolejnych potaczen nalezy postgpowac jak w pkt. 1-4



Uwaga:

Wraz ze spadkiem temperatury, uszczelki wykonane z elastomerdw, zmieniaja swoja twardos¢. Wedtug normy DIN 4060,
twardos¢ materiatu uszczelniajacego, przy temperaturze -10°C, moze si¢ zwigkszy¢ nawet o 10° Shore’a. W przypadku
uszczelek zintegrowanych o twardosci 50 = 5 IRHD, gdzie brak jest mozliwosci ogrzania uszczelek, dopuszczalna jest
jeszcze twardos¢ dochodzaca do 65° Shore’a.

Twardos¢ tej wielkosci prowadzi, w przypadku uszczelek zintegrowanych do zwigkszonej wrazliwosci na wszelakie
niedociagnigcia podczas montazu krggdéw (np. brak centrycznego montazu kregdw, zakleszczania podczas naktadania
itd.). Do tego dochodzi jeszcze mozliwos¢ oblodzenia profili ztaczy kregdw oraz uszczelek, co takze uniemozliwia
wykonanie prawidtowego montazu krggow.

Nasze zalecenie i rada:

nie montowac kregow za pomoca uszczelek, gdy temperatura obnizy si¢ ponizej - 5°C !

Jesli natomiast istnieje mozliwos$¢ ogrzania uszczelek, montaz mozna przeprowadzaé przy pomocy $rodka poslizgowego
do temperatury - 15°C.



