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INSTRUKCJA MONTAZU STUDNI PW

Studnie kanalizacyjne PW produkowane sa jako wyroby przeznaczone do
wbudowania w sieci kanalizacyjnej, w odpowiednio przygotowanym wykopie, ktorego
ksztalt oraz konstrukcja zabezpieczenia $cian powinny by¢ dostosowane indywidualnie
do warunkow gruntowo-wodnych oraz mozliwosci technicznych .

Pamig¢ta¢ nalezy, ze beton z ktorego wykonane sa elementy uzyskuje pelna

wytrzymalos¢ gwarantowana po uplywie 28 dni od daty produkcji. Po 7 dniach od
daty produkcji istnieje mozliwos¢ transportu elementow gdyz beton uzyskuje tzw
wytrzymalos¢ transportowa (ok. 70 % wytrzymalosci gwarantowanej). Montaz
elementow betonowych przed uzyskaniem pelnej wytrzymalosci wiaze si¢ z ryzykiem
ich uszkodzenia oraz nieprawidlowego funkcjonowania!
Nalezy pami¢tac¢ takze o zasadach skladowania elementow na budowie w okresach
wystepowania mrozow. Elementy podstawy studni oraz wpustow z osadnikiem w
ktorych podczas opadow gromadzi si¢ woda narazone sa w okresach mrozow na jej
zamarzanie i w zwigzku z tym na uszkodzenie (rozsadzenie). Trzeba zapobiec takim
wypadkom poprzez odpowiednie zabezpieczenie wymienionych elementéw,
uniemozliwiajac gromadzenie si¢ z nich wody

Wykopy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-68/B-06050.

Posadowienie studni powinno by¢ zaprojektowane indywidualnie w odniesieniu do
miejscowych warunkéw gruntu.

W $rodowisku agresywnym nalezy wykona¢ izolacje antykorozyjna na zewngtrznych
$cianach studni zgodnie z obowigzujacymi normami i instrukcjami.

Studnie PW posadowi¢ nalezy bezposrednio na gruncie rodzimym, podsypce piaskowe;j
lub na podbudowie betonowej ( zaleznie od warunkow gruntowych).

Prefabrykowane elementy studzienek taczone sa za pomoca zaprawy na bazie
cementu. Zaprawa cementowa powinna si¢ sktada¢ z 4 czgsci piasku o uziarnieniu 0-2
mm oraz 1 czg$ci cementu klasy 32,5. Do zaprawy mozna doda¢ rozcienczona w stosunku
1 : 4 emulsje polimerowa (np. Compakta Baudispersion firmy Sika) celem polepszenia
przyczepnosci zaprawy do profili ztacza elementow studni.

Mozna tez wykona¢ zaprawe¢ na bazie cementow szybkosprawnych (np. Ceresit CX 5,
CX15 itp).

Profile zlacza prefabrykatow przed natozeniem zaprawy nalezy dobrze oczysci¢ z
zanieczyszczen oraz luznych fragmentéw betonu.

Jesli posiadamy wymieniona wyzej emulsje polimerowa, nalezy przy jej uzyciu
zagruntowaé _ powierzchnie profili ztaczy prefabrykatow.



Po natozeniu zaprawy i osadzeniu elementow na siebie nalezy nadmiar zaprawy zebraé¢
oraz uzupehic¢ ewentualne ubytki. Zaprawy naktadamy tyle, aby po natozeniu elementow
na siebie  zostala ona wycisnigta spomigdzy zlacza nie pozostawiajac ubytkéw oraz
pustych przestrzeni wewnatrz potaczenia.

Przy montazu kolejnych elementéw studni nalezy bezwzglednie zwrdci¢ uwage na
réwnomierne naktadanie elementow na siebie. Do tego celu stuza specjalne chwytaki
zapewniajace wypoziomowanie montowanego elementu.

Potaczenie takie jest szczelne i odporne na skutki przemieszczen bocznych.

Studnie wyposazone w stopnie ztazowe zeliwne, zakonczone zwe¢zka, nalezy montowac¢ w
sposOb zapewniajacy prawidtowy uktad ciagu osadzanych naprzemiennie stopni. W
przypadku wystgpowania kregéw o wysokosciach 0,75 m (wyposazonych w 3 stopnie)
lub ewentualnie kregdw o wysokosci 0,25 m (wyposazonych w 1 stopien), ich montaz
powinien odbywac¢ si¢ bezposrednio na dennicy!

Przy montazu nalezy zagwarantowa¢ rownomierne przenoszenie obciazen migdzy
wszystkimi elementami oraz wyréwnac¢ wszelkie nierownosci w obszarze podporowym.
W tym celu zalecamy uzywanie zaprawy cementowe;.

Przed dokonaniem montazu studni nalezy oczysci¢ wszystkie elementy zlaczy,
usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, mogace mie¢ wplyw na staranno$¢ 1 trwatos¢
wykonania polaczenia.

W elementach dennych studni lub elementach trzonu studni moga zosta¢ osadzone
przejscia murowe wg zamoéwienia klienta. Pamigta¢ nalezy, ze tylko stosowanie
oryginalnych materialéw systemowych zapewnia trwale i szczelne ich osadzenie w
elementach studni. Zastosowanie materialdow o innym przeznaczeniu np. nasuwek czy
muf polaczeniowych zamiast oryginalnych przejs¢ murowych nie gwarantuje szczelnosci
studni i zwalnia producenta z jej deklarowania.

Elementy studni wyposazone w przej$cia murowe, przed wbudowaniem w system
kanalizacyjny nie powinny by¢ skladowane w miejscach o silnym nastonecznieniu i
miejscach narazonych na wystgpowanie duzych gradientow temperaturowych.
Rozszerzalno$¢ termiczna materiatow uzytych do produkcji przej$¢ murowych oraz
betonu, z ktérego wykonane sa studnie jest zasadniczo rdézna, co moze spowodowaé
powstawanie pgknie¢ w strefie ich potaczenia.

Prawidlowy montaz studni oraz przestrzeganie powyzszych zasad daje
gwarancje jej dlugiego i bezawaryjnego uzytkowania.

Stosowanie rozwigzan i materialow innych jak okresla niniejsza instrukcja zwalnia
producenta z udzielania gwarancji prawidlowego funkcjonowania wyrobow.



